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附件 7

苯乙烯安全风险隐患排查指南

为强化苯乙烯安全风险辨识和管控，提高安全生产保障能力，

防范生产安全事故，根据国家相关法律法规标准，制定本指南。

1 制定依据

本指南按照危险化学品安全相关法律、法规、规章及标准，

在苯乙烯专家指导服务的基础上，结合生产特点而编制。本指南

列出的现行法律、法规、规章、标准更新时，所引用的相应条款

也跟随更新。

依据的主要法律、法规、规章及标准：

《生产安全事故应急条例》（国务院令第 708 号）

《危险化学品安全专项整治三年行动实施方案》（安委〔2020〕

3 号）

《全国危险化学品安全风险集中治理方案》

《危险化学品重大危险源监督管理暂行规定》（国家安全监

管总局令第 40 号）

《危险化学品生产企业安全生产许可证实施办法》（国家安

全监管总局令第 41 号）

《危险化学品企业重大危险源安全包保责任制办法（试行）》

（应急厅〔2021〕12 号）

《化工和危险化学品生产经营单位重大生产安全事故隐患判
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定标准（试行）》（安监总管三〔2017〕121 号）

《石油化工企业设计防火标准（2018 年版）》（GB50160-2008）

《石油化工可燃气体和有毒气体检测报警设计标准》

（GB/T50493-2019）

《石油化工储运系统罐区设计规范》（SH/T3007-2014）

2 排查重点

苯乙烯反应活性高，生产、使用过程涉及重点监管的危险化

工工艺，工艺技术复杂，使用的原料和生产的中间产品、产品、

副产品多属于易燃易爆、甲类火灾危险性的气体和液体，具有易

燃、易爆、腐蚀性等特点，且苯乙烯有自聚性质，为防止自聚所

用的阻聚剂也属于高毒或剧毒类化学品，对于工艺、设备、操作

等方面有特殊的安全要求。苯乙烯企业应按照《危险化学品企业

安全风险隐患排查治理导则》，在全面开展安全风险排查治理的

基础上，对照本指南针对性开展苯乙烯安全风险隐患排查。

2.1 苯乙烯基础安全管理排查重点

序
号

排查内容 排查方式 排查依据

1

新开发的涉及苯乙烯生产、使用的工

艺必须在小试、中试、工业化试验的

基础上逐步放大到工业化生产；国内

首次使用的生产工艺，必须经省级人

民政府有关部门组织的安全可靠性

论证。

查现场、

设计资

料、转让

技术合同

或安全可

靠性论证

资料

《危险化

学品生产

企业安全

生产许可

证实施办

法》、《化

工和危险

化学品生

产经营单

位重大生
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序
号

排查内容 排查方式 排查依据

产安全事

故隐患判

定 标 准

（试行）》

2

苯乙烯生产、使用装置和储存设施建

设项目必须由具有综合甲级资质或

者化工石化专业甲级设计资质的化

工石化设计单位设计。

查设计资

料、现场、

变更审批

单等资料

《危险化

学品生产

企业安全

生产许可

证实施办

法》

3

（1）应明确苯乙烯生产、使用装置、

储罐区等重大危险源的包保主要负

责人、技术负责人和操作负责人。

（2）定期对重大危险源开展检查并

记录。

（3）将重大危险源监测监控数据接

入地方监管部门安全风险监测预警

系统。

查重大危

险源包保

责任管理

制度、检

查记录、

风险监测

预警系统

《危险化

学品企业

重大危险

源安全包

保责任制

办法（试

行）》

4
对涉及苯乙烯的生产、储存装置，每

3 年开展一次危险与可操作性分析

（HAZOP 分析），辨识分析安全风险。

查 HAZOP

分析报告

《国家安

全监管总

局关于加

强化工过

程安全管

理的指导

意见》

5

涉及烷基化、裂解（裂化）、加氢、

聚合、氧化、化工自动化控制仪表等

危险化工工艺特种作业人员应取得

特种作业操作证。

查岗位操

作记录、

交接班记

录、特种

作业人员

操作证

《特种作

业人员安

全技术培

训考核管

理规定》、

《危险化

学品安全
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序
号

排查内容 排查方式 排查依据

专项整治

三年行动

实 施 方

案》

6

（1）应按照标准要求加强特殊作业

管理。

（2）作业票证审批程序、填写应规

范，包括作业证的时限、气体分析、

作业风险分析、安全措施、各级审批、

验收签字、关联作业票证办理等。

查作业票

证、检维

修作业、

变更资料

等

《危险化

学品企业

特殊作业

安 全 规

范》

7

苯乙烯单元从业人员应具备必要的

相关应急知识，掌握风险防范技能和

事故应急处置措施，对岗位上配备的

应急器材能熟练使用。

查培训记

录，现场

访谈

《生产安

全事故应

急条例》

2.2 苯乙烯储存安全管理排查重点

序
号

排查内容 排查方式 排查依据

1

构成重大危险源的苯乙烯罐区进出

口应设置紧急切断阀，阀门应采用故

障安全型，并处于投用状态；根据

SIL 定级结果，配备苯乙烯罐区安全

仪表系统。

查设计资

料、现场

《危险化

学品重大

危险源监

督管理暂

行规定》

2
苯乙烯储罐应采用氮封系统，并处于

投用状态。
查现场

《国家安

全监管总

局办公厅

关于印发

首批重点

监管的危

险化学品

安全措施

和应急处
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序
号

排查内容 排查方式 排查依据

置原则的

通知》

3

1.苯乙烯储罐应设计喷淋设施或制

冷设施，保证苯乙烯储存温度不高于

20℃。

2.制冷系统应设置两路供电系统，互

为备自投，或配有应急电源。

查设计资

料、现场

《石油化

工储运系

统罐区设

计规范》、

基于风险

4

应对苯乙烯储罐的呼吸阀、爆破片、

阻火器、泡沫发生器、温度计、液位

计等安全附件按规范设置，并建立安

全附件台账。

查制度、

计划、记

录、现场

《国家安

全监管总

局关于进

一步加强

化学品罐

区安全管

理 的 通

知》

5

应定期检验保证安全附件正常投用。

定期检查苯乙烯储罐顶部呼吸阀、阻

火器是否通畅；定期开关检查储罐现

场压力表、现场液位计手阀或罐顶其

他备用口是否堵塞。

查检查记

录、现场

《危险化

学品企业

安全风险

隐患排查

治 理 导

则》

6

苯乙烯单体储罐排气应排入尾气回

收系统，或采用低温冷凝系统等处理

方式；所有设备、泵及管线的倒空线

均应排放到密闭排放系统，防止苯乙

烯蒸气逸散。

查现场

《石油化

工企业设

计防火标

准（2018

年版）》、

《国家安

全监管总

局办公厅

关于印发

首批重点

监管的危
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序
号

排查内容 排查方式 排查依据

险化学品

安全措施

和应急处

置原则的

通知》

2.3 苯乙烯防聚合管理排查重点

序
号

排查内容 排查方式 排查依据

1

应对涉及苯乙烯的装置操作温度进

行检查，按规定添加阻聚剂，防止物

料发生高温自聚堵塞设备和管道。加

注阻聚剂时应采用自吸式设备或装

置。

查现场

《国家安

全监管总

局办公厅

关于印发

首批重点

监管的危

险化学品

安全措施

和应急处

置原则的

通知》

2

应编制苯乙烯储罐、装置精馏单元

塔、釜等易发生聚合的部位的处置方

案，设置双回路供电、应急电源等本

质安全措施，确保发生停电等异常工

况时阻聚剂能及时注入。塔底阻聚剂

含量应符合工艺指标控制要求。

查处置方

案、操作

规程、阻

聚剂含量

检测记录

等

基于风险

3

涉及苯乙烯设备、管线打开检修时，

应吹扫置换合格。应制定苯乙烯堵塞

疏通操作规程，明确在处理涉及苯乙

烯管道、导淋、仪表阀低点等堵塞时，

应经风险评估、取得作业许可，完善

监控措施，且在有人监护的条件下进

查操作规

程、操作

记录

《企业安

全生产标

准化基本

规范》
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序
号

排查内容 排查方式 排查依据

行。

4
涉及苯乙烯的现场压力仪表不应与

远传压力表共用一个引压点。

查设计资

料、现场

《石油化

工储运系

统罐区设

计规范》

2.4 苯乙烯防泄漏管理排查重点

序
号

排查内容 排查方式 排查依据

1
苯乙烯取样应采用循环密闭采样系

统。

查操作规

程、现场

《国家安

全监管总

局关于加

强化工企

业泄漏管

理的指导

意见》

2

苯乙烯储罐采取人工脱水方式时，应

有人监护，脱水作业须按照密闭排放

的要求进行，严禁就地排放；并配备

检测可燃气体检测报警仪（固定式或

便携式）。

查操作规

程、现场

《国家安

全监管总

局办公厅

关于印发

首批重点

监管的危

险化学品

安全措施

和应急处

置原则的

通知》

3

涉及苯乙烯介质的输送应选用无泄

漏泵，如屏蔽泵、磁力泵等。泵体应

采取降温措施，保证苯乙烯温度不高

于 20℃。

查现场

《国家安

全监管总

局办公厅

关于印发

首批重点



98

序
号

排查内容 排查方式 排查依据

监管的危

险化学品

安全措施

和应急处

置原则的

通知》

4

苯乙烯生产、储存区域应按照标准设

置可燃气体泄漏检测报警系统，报警

信号应发送至有人值守的控制室进

行显示报警，具有声、光报警功能，

并按要求建立报警与处置记录，分析

报警原因。

查 GDS 系

统、现场

《石油化

工可燃气

体和有毒

气体检测

报警设计

标准》、

《国家安

全监管总

局关于加

强化工企

业泄漏管

理的指导

意见》

5

自动化控制系统应设置不间断电源，

可燃有毒气体检测报警系统应设置

不间断电源，后备电池的供电时间不

小于 30min。

查现场

《仪表供

电设计规

范》

6

在涉及易燃、易爆、有毒介质设备和

管线的排放口、采样口等排放部位，

应通过加装盲板、丝堵、管帽、双阀

等措施，减少泄漏的可能性。

查现场

《国家安

全监管总

局关于加

强化工企

业泄漏管

理的指导

意见》、

《石油化

工金属管
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序
号

排查内容 排查方式 排查依据

道布置设

计规范》

7

定期对涉及苯乙烯等泄漏后果严重

的部位(如管道、设备、机泵等动、

静密封点)进行泄漏检测，对泄漏部

位及时维修或更换。

查现场

《国家安

全监管总

局关于加

强化工企

业泄漏管

理的指导

意见》

2.5 苯乙烯生产工艺安全管理排查重点

序
号

排查内容 排查方式 排查依据

（一）工艺技术管理

1

应制定苯乙烯安全生产技术规程和

苯乙烯安全储存技术规程，明确苯

乙烯生产、储存的安全技术指标和

安全技术措施。

查操作规

程

《国家安

全监管总

局关于加

强化工过

程安全管

理的指导

意见》

2

（1）应定期对苯乙烯单元岗位人员

开展操作规程培训和考核，考核内

容与所培训的操作规程的内容相符

合。

（2）应在苯乙烯单元作业现场存有

最新、有效版本的操作规程文本，

以方便现场操作人员的方便查阅。

（3）操作人员应掌握主要工艺控制

指标的控制范围。

查培训、

考核记

录，访谈

岗位操作

人员

《国家安

全监管总

局关于加

强化工过

程安全管

理的指导

意见》

3
苯乙烯单元应严格执行联锁管理制

度，并符合以下要求：

查设计资

料、控制

《国家安

全监管总
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序
号

排查内容 排查方式 排查依据

（1）现场联锁装置必须投用、完好；

（2）摘除联锁有审批手续，有安全

措施；

（3）恢复联锁按规定程序进行。

室 DCS、
操作规程

局关于加

强化工过

程安全管

理的指导

意见》

4

苯乙烯单元应严格进行变更管理：

（1）应全面分析变更后可能产生的

安全风险，制定并落实安全风险管

控措施；

（2）变更后对相关规程、图纸资料

等安全生产信息进行更新；

（3）变更后对相关人员进行培训，

以掌握变更内容、安全生产信息更

新情况、变更后可能产生的安全风

险及采取的管控措施。

查设计资

料、现场、

变更审批

单、培训

等资料

《国家安

全监管总

局关于加

强化工过

程安全管

理的指导

意见》

（二）乙苯脱氢法生产工艺

5

涉及烷基化生产工艺应按照重点监

管危险工艺安全控制要求并结合

HAZOP 分析结果，严格控制反应温度

和压力、反应物料的流量及配比等

参数，当反应温度超标时能自动停

止加料并紧急停车。

查设计资

料、

DCS/SIS

系统、

HAZOP 分

析报告、

现场

《首批重

点监管的

危险化工

工 艺 目

录》

6

涉及脱氢裂解工艺应按照重点监管

危险工艺安全控制要求并结合

HAZOP 分析结果，严格控制反应温度

和压力，设置进料压力和流量控制

报警与联锁、温度报警和联锁、紧

急冷却系统、紧急切断系统等。

查设计资

料、

DCS/SIS

系统、

HAZOP 分

析报告、

现场

《首批重

点监管的

危险化工

工 艺 目

录》

7
涉及蒸馏工艺应设置控制系统：塔

釜温度集中显示、高限报警，塔釜

查设计资

料、
基于风险
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序
号

排查内容 排查方式 排查依据

温度高高联锁切断加热物料；冷凝

器冷却水管设置流量集中显示、报

警，冷却水流量低低联锁停加热介

质；常压蒸馏塔和加压蒸馏塔设置

塔釜压力高限报警、高高联锁切断

加热物料。

DCS/SIS
系统、现

场

8
脱氢单元尾气压缩机出口应设置氧

含量在线分析仪并设置超标联锁。

查

DCS/SIS
系统、现

场

基于风险

9

应定期对脱氢反应器锥型封头与筒

体的连接焊缝、加强圈与壳体的连

接焊缝以及加强焊缝等结构不连续

部位进行腐蚀开裂检查。

查现场

《国家安

全监管总

局关于加

强化工企

业泄漏管

理的指导

意见》

（三）环氧丙烷/苯乙烯（PO/SM）联产法生产工艺

10

涉及环氧丙烷/苯乙烯（PO/SM）联

产法生产工艺应按照重点监管危险

工艺安全控制要求并结合 HAZOP 分

析结果，设置氧化反应器内温度和

压力与反应物的配比和流量、氧化

反应器夹套冷却水进水阀、紧急冷

却系统形成联锁关系；设置氧化反

应器紧急停车系统，当出现氧化反

应器内温度超标、尾气中氧含量超

标等情况时，自动停止加料并紧急

停车。

查设计资

料、

DCS/SIS

系统、

HAZOP 分

析报告、

现场

《首批重

点监管的

危险化工

工 艺 目

录》

（四）抽提法生产工艺

11
涉及抽提法生产工艺应按照重点监

管危险工艺安全控制要求并结合

查设计资

料、

《首批重

点监管的
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序
号

排查内容 排查方式 排查依据

HAZOP 分析结果，严格控制加氢反应

器或催化剂床层温度、压力、氢气

流量、反应物质的配料比、系统氧

含量、冷却水流量等参数；将加氢

反应器内温度、压力与氢气流量、

加氢反应器夹套冷却水进水阀形成

联锁关系，设置紧急停车系统。

DCS/SIS
系统、

HAZOP 分

析报告、

现场

危险化工

工 艺 目

录》

（五）以苯乙烯为原料的聚合工艺

12

以苯乙烯为原料的聚合工艺，应按

照重点监管危险工艺安全控制要求

并结合 HAZOP 分析结果，将聚合反

应釜内温度、压力与釜内搅拌电流、

聚合单体流量、引发剂加入量、夹

套冷却水进水阀建立联锁关系；设

置紧急冷却系统、紧急停车系统，

安全泄放系统，当反应超温、搅拌

失效或冷却失效时，能及时加入聚

合反应终止剂。

查设计资

料、

DCS/SIS

系统、

HAZOP 分

析报告、

现场

《关于公

布首批重

点监管的

危险化工

工艺目录

的通知》、

HAZOP 分

析报告

3 安全隐患整改

3.1 对排查发现的安全风险隐患，能立即整改的要立即完成

整改；对于不能立即完成整改的，要进行安全风险评估，从工程

控制、安全管理、个体防护、应急处置及培训教育等方面采取有

效管控措施，防止生产安全事故发生，并严格按照“五定”原则

（定人员、定时间、定责任、定标准、定措施），尽快实施整改。

3.2 企业主要负责人要加强履职尽责，积极组织、督促、检

查安全风险隐患排查治理；要盯紧抓牢重大安全隐患整改，严格

落实整改期间安全防范措施；要建立健全相关考核激励机制，充

分调动全员积极参与隐患排查治理。
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3.3 企业应当运用信息化手段如实记录安全风险隐患排查治

理情况，形成问题隐患和整改措施清单，实现随时查询、实时跟

踪、到期提醒；企业安全管理部门要督促安全风险隐患整改措施

落实，确保整改闭环。

3.4 企业应当根据安全风险隐患排查整治发现的问题，举一

反三完善针对性防控措施，健全安全风险隐患排查治理长效机制，

不断提升安全风险防控水平。


